
Este quemador, que premezcla el aire y el gas antes de su

combustión, ha sido diseñado para ser instalado en aquellos

lugares donde se requiera una llama clara, dura,

relativamente corta y de alto poder calorífico. Ej.: Hornos de

temple, forjado o cementación; crisoles; etc.

Trabaja con gas natural de baja presión (100 a 500

mm CA.) y aire forzado (200 a 700 mm.CA.), y su

funcionamiento es altamente eficiente en un amplio rango de

potencia, lográndose capacidades mínimas de hasta un 10 %

con la misma efectividad; para ello viene provisto de un

tornillo regulador-limitador de caudal ubicado en el mismo

cuerpo del quemador (excepto el mod.76-1”).

El Quemador EQA 76 se fabrica: recto, acodado, fijo o

giratorio, en 7 distintos tamaños, que satisfacen

prácticamente todas las necesidades de calor, pudiendo

obtenerse capacidades de hasta 2.000.000 Kcal/hora. Se

provee con boquilla lanzallamas de alta retención, para baja

temperatura (700ºC) y para alta temperatura de acero

inoxidable calidad 304 o 310.

Como mezclador aire-gas para alimentar varias boquillas

lanzallamas, quemadores de llama vertical, continua o

infrarrojos, su uso es muy generalizado, ya que permite

efectuar una única regulación para todo el horno o para

grandes sectores del mismo.

Se proveen opcionalmente con placa

frontal sellada o de registro de aire secundario, a la cual

queda firmemente sujeto el quemador, sirviendo además

ésta para el montaje de pilotos y detectores de llama que

fueron proyectados para su automatización.

Los quemadores EQA 76

pueden trabajar en forma proporcionante, es decir,

mantener la proporción aire-gas en todo su rango de

capacidades. Para ello es necesario colocar un Regulador

Compensado CERO en la línea de gas antes del

mezclador, y bastará regular la válvula mariposa de aire,

que está provista de una escala graduada que facilita la

repetición de operaciones, para variar la capacidad del

quemador, sin modificar la posición de la válvula de gas y

lograr mantener la misma relación de aire y gas.

También es posible hacer trabajar los

quemadores de premezcla EQA 76 en forma modulante;

para ello es necesario colocar una motorización a la válvula

mariposa, que será comandada por los controles

modulantes de temperatura o presión, cuyas señales harán

aumentar o disminuir el pasaje de aire (y con ello la potencia

del quemador) de acuerdo a la demanda de calor; de esta

forma la curva de variación de temperatura (o presión) es

suave y se mantiene dentro de valores diferenciales

mínimos.

.
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PARA USAR CON REGULADOR CERO

PARA USAR CON REGULADOR CERO

Ejemplo de instalación
* Para otros gases multiplicar por el factor K en las tablas
correspondientes a Gas Natural.
** Para obtener la capacidad calorífica multiplicar por Kcal/m³.

PARA USAR SIN REGULADOR CERO

PARA USAR SIN REGULADOR CERO
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TABLA DE CAPACIDADES en m³/hora de Gas Natural

TABLA DE CAPACIDADES en m³/hora de Gas Envasado
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Medidas de Quemadores
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